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種々の緊急事態に対応するため、設備の緊急事態を想定した訓練を実施し、手順の確認と見直しを行っています。油
脂タンク類、排水処理施設、ガス使用施設、自家発電設備、薬品類取扱い施設、廃棄物保管場所などでの緊急事態を
想定した訓練を行い万一の事態に備えています。また、各設備において地震による緊急事態を想定した訓練も実施し
ています。訓練の結果により、必要に応じて対応手順の見直しや設備の改善などを行いました。
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廃棄物削減・リサイクル・環境リスクマネジメント活動

当社では、工場での製造時に発生する規格外品を、養鶏
業者等の原料生産者に飼料として再利用してもらい、収
穫・加工された原料を製造に使用する、「循環型供給体制」
の確立に取り組んでいます。この取り組みにより、規格
外品の有効利用と廃棄物の削減を図っています。
今後も、生産性向上による規格外品の発生抑制を図り、
やむを得ず発生するものについては、再利用方法の検証
を重ね、安心・安全な原料調達や、安定した商品供給を
行い、地域の一員としてサステナブルな社会の構築を目
指してまいります。
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種々の事故を想定した緊急時の対応訓練を行い、万一の事態にも備えています。
① 避難訓練の実施
　 避難訓練時には、避難経路の確認、消火器や消火栓を使用した消火作業や応急救護と総合的な訓練を実施しています。
② 緊急事態の対応テスト
　 漏洩等による敷地外への環境影響の発生を想定し、定期的に緊急事態の対応手順のテストを行い、必要に応じて手…
 順の見直しを行っています。緊急時、外部機関へ的確に情報を伝達する訓練も実施しています。
③ 事故等の状況
　 報告対象期間中における重大な事故等の発生はありませんでした。
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